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Ambiental

D.N.B
AENOR
E i / APPROVED
Empresa
Registrada
ER-D247/1908

OHSAS 18001

Longitud (Bajo pedido)

De2m.a Il,8m.

Tolerancias en longitud L*5mm

Ancho util 1150 mm

Espesor nominal 30-40-50-60-80- 120 mm

Tolerancias de espesor 2 mm

Peso CT30-CT40-CT50-CT60-CT80-CT 120

~ : (kg/m2) 10 104 108 112 12 13.5
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MATERIALES

CHAPA DE ACERO

Los paneles se fabrican en chapa galvanizada y prepintada
en espesores de chapa de 0.5 o 0.6mm.

4 Cara exterior: perfil nervado alto.
4 Cara interior: perfilado estandar.

Chapa de acero estructural S220GD segin norma
EN10346.

Los revestimientos de las chapas interior y exterior
del panel se seleccionaran en funcion del ambiente
segulin tabla adjunta.

Revestimientos organicos disponibles para
la chapa de acero:

Revestimiento poliester: 25 um
Revestimiento PVDF: 35 um
Revestimiento HDX: 55 um

Nota: otros espesores de chapa y recubrimientos
disponibles bajo pedido.

ELECCION DEL RECUBRIMIENTO EN FUNCION DEL AMBIENTE

REVESTIMIENTO
EXTERIOR AMBIENTE AMBIENTE INTERIOR DURABILIDAD

Ambientes
Urbano/Industrial sanos agresivo
Rural
sin
polucién de 20
Normal a
10 Km

de 10
a Humedad
3 K

m media

PVDF
35 um

X
v

v
v
v

X X X v
vV A VI A X v
vV ANV VIV v
NAVNVANANA v

¢ Revestimientos aptos.

NOTA: consultar disponibilidad de colores y espesores. x Revestimiento no adecuado.
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FIJACIONES

La fijacion debera seleccionarse en funcion del tipo
de estructura.

4 Tornillo autotaladrante de 5.5mm de diametro
para fijacion en acero laminado en frio (hasta 4
mm de espesor) equipado con arandela estanca.

4 Tornillo autoroscante para madera/hormigén
de espesor 6.3 mm equipado con arandela
estanca. Este tornillo también es apto para fijar
en el hormigon si se realiza un taladro previo
de 5.5 mm sin taco. En ambos casos el tornillo
debe entrar un minimo 25 mm en la estructura.

4 Tornillo autoroscante de diametro 6.5 mm.

Los accesorios de remate se fijan al panel mediante
remaches.

HI-PIR CT

JUNTA DE POLIETILENO

Espuma de polietileno de densidad 33kg/m? 3mm
de espesor y celdas cerradas. Se aplica a cada banda
longitudinal durante el proceso de fabricacion.

JUNTA BAJO CUMBRERA

La estanqueidad (en funcion de la pendiente de la
cubierta) se completa con una espuma de polietileno
de celdas cerradas.

dFuturo
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FABRICACION

La fabricacion se realiza en continuo en la linea de
produccion que tiene Huurre IBERICA

El proceso consta de los siguientes:

Perfilado de las chapas

Precalentamiento

Inyeccion de la espuma

Colocacion de las juntas de polietileno
Prensa

Corte

Curado

Apilaje

Embalaje

A
A
A
A
A
r's
A
A
A

ESPUMA AISLANTE

El aislante esta constituido de espuma de poliuretano
(PUR) o bien espuma de poliisocianurato (PIR). El
aislante se inyecta en continuo y no contiene HCFC's.

EN 14509

Paneles aislantes con caras metialicas
para uso en edificios

Utilizacion: paredes exteriores e interiores
y techos interiores

Caracteristicas Valores Valores

Longitud (Bajo pedido) L+10 mm
De2ma II1,8m

Ancho util 1150 mm *2mm

Espesor nominal
Densidad nominal

Reaccién al fuego

Conductividad térmica

Transmitancia térmica (U)
W/m? K

30 - 40 - 50 - 60 - 80 - 120

+2mm / +4mm

40 Kg/m3 d+5Kg/m3
BsId0
0.0217 W/mK

30 40 50 60 80 120
071 0.54 044 036 028 0.19
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Caracteristicas Valor declarado

Resistencia mecanica a flexion en (KNm/m)

de los paneles HI-CT

Resistencia a la flexién en un vano (kNm/m)

A presion 2,21 2,65 3,08
A presion, a temperatura elevada 2,21 2,65 3,08
A succiéon 2.35 3,03 3,7
A succién, a temperatura elevada 235 3,03 3,7

Resistencia a la flexion en el apoyo intermedio (kNm/m)

A presion 2,16 2,37 2,57
A presion, a temperatura elevada 2,16 2,37 2,57
A succion 1,52 2,15 2,78
A succidn, a temperatura elevada 1,52 2,15 2,78

Tension de arrugamiento en cara externa

En vano (MPa) Il 115 19
En vano a temperatura elevada (MPa) 11 115 19
En apoyo central (MPa) 108 104 99
En apoyo central a temp. elevada (MPa) 108 104 99

AENOR AENOR

APPROVED I

Gestidn Empresa
Ambiental Registrada
ER-0947/19%8

W W W

3,49 4,31
3,49 4,31
4,51 6,13
4,51 6,13
2,89 3,53
2,89 3,53
3,09 3,71
3,09 3,71
19 17
19 117
99 97
99 97

D.N.B
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COEFICIENTE DE TRANSMISION TERMICA

Valores determinados segln la norma UNE — EN 14509

TABLAS DE UTILIZACION

DOS APOYOS O

TRES APOYOS O JAY JA)
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ETIQUETADO

Cada palet esta identificado con una etiqueta en la que
se indica:

4 Numero de pedido

4 Nombre del cliente

a Referencia del cliente (si la hay)
a Descripcion del producto

4 Composicion del paquete

Existe trazabilidad de fabricacion gracias a un marcado
en cada panel.

el e | e

ACONDICIONAMIENTO

El embalaje se realiza en la linea de produccion y
consta de los elementos siguientes:

A Palet en poliestireno de alta densidad

4 Elemento separador de los paneles

4 Proteccion de la parte superior del paquete
con planchas de poliestireno.

A Proteccion lateral.

A Flejado con film estirable (permitiendo la
ventilacion del paquete).

Espesor Numero de
paneles por paquete

dFuturo

www.dfuturo.com




MONTAJE

1150

Antes de iniciar los trabajos de montaje de los paneles, conviene
verificar las dimensiones generales de la estructura asi como r /_I
su aplomado y correcta nivelacion. La colocacién del primer

panel es esencial para el correcto montaje del conjunto. Panel HI-CT

Se desaconseja absolutamente la utilizacion de los paneles con
fines estructurales o para soportar elementos constructivos.

100

El panel de cubierta HI-CT es completamente simétrico, por
lo que los paneles no tienen mano de montaje (solamente es

necesario respetar el encaje machihembrado).

2ot
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Detalle de la junta

CORTE DE PANELES

En lo que sea posible evitar cortar los paneles en

la obra.
Se utilizara cualquier metodo que no proyecte particulas

incandescentes sobre otros paneles. El plano de corte debe
ser perpendicular al panel.

Proteger la zona adyacente a la seccién de corte
para no deteriorar el revestimiento de las chapas.

En el caso de quedar virutas calientes sobre el
panel, limpiarlas de inmediato.

dFuturo
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Se utilizará cualquier metodo que no proyecte particulas 
incandescentes sobre otros paneles. El plano de corte debe
ser perpendicular al panel.


HI-PIR CT

SOLAPE

RECOMENDACIONES
4 La pendiente de la cubierta debe ser superior al 7%.

4 El ancho minimo de la correa sobre la que se realiza el
solape debe ser de 80mm.

4 El recubrimiento minimo del solape debe ser de 200mm.

A Elsolape del panel y el solape del tapajuntas deben quedar
decalados mas de 50 cm.

Panel HI-CT

Complemento de estanqueidad

Tornillo de Fijacion

Complemento de estanqueidad 45x3

Montaje del solape

dFuturo
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ILUMINACION
NATURAL

COMPLET POLICARBONATO

El sistema de iluminacién natural COMPLET es una
solucion especialmente adaptada al panel HI-CT fa-
bricado por HUURRE IBERICA.

Las placas pueden montarse en configuracién
siimple (una placa de 573 mm entre dos paneles), o
en confi- guracion doble (dos placas con pieza de
anclaje, cuyo desarrollo equivale al ancho de un
panel).

Los tapajuntas complet para el montaje en
configura- cién doble permiten la yuxtaposicion sin

problemas de cuantas placas requiera el proyecto.

Anchura atil 573 mm

Anchura total 583 mm

Espesor policarbonato 32 mm

Color Opal

Transmision de luz 42% (opal)

Coef. Tém. Dilatacién lineal 0,065 mm/ m°C

Reaccién al fuego Bs | dO

Transmitancia térmica K 1.4 W/MZK

Maxima distancia entre correas I5m

PIEZAS DE MONTAJE
- Air
- Anclaje (s6lo montaje doble)
- Tapajuntas complet (s6lo montaje doble)

En el caso de montar el lucernario con paneles de espesor

superior a 30 mm, el cliente debe preveer el calzo de las correas.

SOLAPE (RECOMENDACIONES)

-La pendiente de la cubierta debe ser superior al 7%.

-El ancho minimo de la correa sobre la que se realiza

-El recubrimiento minimo del solape debe ser de 200

-El solape del panel y el solape del tapajuntas deben
quedar decalados mas de 50 cm.
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COMPLET POLICARBONATO

El sistema de iluminación natural COMPLET es una 
solución especialmente adaptada al panel HI-CT fa- 
bricado por HUURRE IBÉRICA.
Las placas pueden montarse en configuración 
siimple (una placa de 573 mm entre dos paneles), o 
en confi- guración doble (dos placas con pieza de 
anclaje, cuyo desarrollo equivale al ancho de un 
panel).
Los tapajuntas complet para el montaje en 
configura- ción doble permiten la yuxtaposición sin
 problemas de cuántas placas requiera el proyecto.

Asus
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PIEZAS DE MONTAJE
	- Air
	- Anclaje (sólo montaje doble)
	- Tapajuntas complet (sólo montaje doble)
En el caso de montar el lucernario con paneles de espesor 
superior a 30 mm, el cliente debe preveer el calzo de las correas.
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SOLAPE (RECOMENDACIONES)
	-La pendiente de la cubierta debe ser superior al 7%. 
	-El ancho mínimo de la correa sobre la que se realiza
	-El recubrimiento mínimo del solape debe ser de 200
	-El solape del panel y el solape del tapajuntas deben 
quedar decalados más de 50 cm.

Asus
Texto tecleado
ILUMINACIÓN 
NATURAL


ARCOPLUS 1000

El sistema de iluminacion natural para cubiertas ARCOPLUS 1000
es una solucién compatible con el panel HI-CT fabricado por
HUURRE IBERICA.

Es un panel de policarbonato celular multiceldillas de ancho util
1000mm y de espesor 10mm.

Se puede utilizar como lucernario cumbrera vierteaguas,

ya que pueden sobreponerse per-fectamente en todos los tipos
principales de panel aislado para cubiertas; ;

Cubiertas continua translucidas ;

Paredes verticales translucidas.

Esta compuesto por paneles de policarbonato coextruido (protec-
cién UV) de doble pared.

Propiedades Dimensiones
Anchura atil 1000 mm
Espesor policarbonato 7 a 10 mm
Color Cristal y Opal satinado

Transmisién de luz  76% Crist. - 55% Opal
Coef. Tém. Dilatacién lineal  6,5x10'mm/ m°C
Reaccién al fuego Clase 1
Transmitancia térmica K 2,9 K Cal/hm eC

SOLAPE (RECOMENDACIONES)

-La pendiente de la cubierta debe ser superior al 7%.

-El ancho minimo de la correa sobre la que se realiza

-El recubrimiento minimo del solape debe ser de 200

-El solape del panel y el solape del tapajuntas deben
quedar decalados mas de 50 cm.

dFuturo
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ARCOPLUS 1000
El sistema de iluminación natural para cubiertas ARCOPLUS 1000 
es una solución compatible con el panel HI-CT fabricado por 
HUURRE IBERICA.

Es un panel de policarbonato celular multiceldillas de ancho útil 
1000mm y de espesor 10mm.


Asus
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SOLAPE (RECOMENDACIONES)
	-La pendiente de la cubierta debe ser superior al 7%. 
	-El ancho mínimo de la correa sobre la que se realiza
	-El recubrimiento mínimo del solape debe ser de 200
	-El solape del panel y el solape del tapajuntas deben 
quedar decalados más de 50 cm.

Asus
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Se puede utilizar como lucernario cumbrera vierteaguas, 
ya que pueden sobreponerse per-fectamente en todos los tipos
 principales de panel aislado para cubiertas; ;
Cubiertas  continua   translùcidas ;
Paredes verticales  translùcidas.
Está compuesto por paneles de policarbonato coextruido (protec- 
ción UV) de doble pared.
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EXTRACTO DEL INFORME DE HOMOLOGACION DE PANELES PIR
DE LA DIRECCION NACIONAL DE BOMBEROS.

LISTA DE MATERIALES SOLICITADOS

MODELO OBSERVACIONES

HI-PIR F o
[Fabricado por empresa Espesores en (mm): 60, 80, | Panel sandwich metilico con )\ 4 1 & ’
HUURRE IBERICA S.A. 100, 125, 150, 175, 200. alma de PIR
importado por empresa (polisocianurato) DIRECCION NACIONAL DE BOMBEROS
DFuturo Ltda. Mo portante DEPARTAMENTO I- SECCION TECNICA
Fabricado por empresa Espesores en (mm): 35, 40, | Panel sandwich metalico con e "
HUURRE IBERICA S.A. 50, 60, 80. alma de PIR Sr s IRECTUR NAGIONAL OE.O0MBEROD
importado por empresa (poliisocianurato) Crio, Mayor Antonio: AZEVEDO
DFuturo Lida.

HI-PIR CT b e
Fabricado por empresa Espesores en (mm): 30, 40, | Panel sandwich metalico con todes s oS
HUURRE IBERICA S.A. 50, 60, 80y 120. alma de PIR 2xge N
importado por empresa (polisocianurato)
DFuturo Lida. Saluda a Ud. Atentamente

EL JEFE DEL DEPARTAMENTO |
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE INTERES : 3 \\ Proteccion contra ncendios y Asesoramien Mérwm,
/ CAN AN Prevenclon, Control y '.r»mlgc)(!o)/
Resultado de ensayo Clasificacién de la Resistencia al fuego EI 60 A | f / Gustavo TOLEDO / f
" - J Comisario g
HLPIRF 125
2

Resultado de ensayo Clasificacién de la Resistencia al fuego EI 30 C——

SUB DIRECCION NACIONAL DE BOMBEROS

ENSAYOS DEL MATERIAL:
B-s1, d0 Empresa DFutur Ltda el o

Norma UNE-EN 13501-1:2007+A1:2009 : :
UNE-EN ISO 11925-2:2011 Departamento | (Técnico y asesoramient ‘
UNE-EN 13823:2012 S el e
UNE-EN 1364-1:2002

|

Clasificacion EI 60 y EI 30 EL SUB DIRECTOR NACIONAL DE BOMBEROS
UME-EN 14509:2007

Crio. Mayor
CONCLUSION: i )
Angnid RIEVEDO
Por lo expussto con anterioridad, habiendo revisado los antecedentes y realizado el estudio de | b
la documentacion adjuntada, como asi también de la ceriificacién presentada avalando las /l
condiciones y caracteristicas de los elementos ensayados por parte del Ministerio de Industria |
Energia y Turismo, por intermedio de |la asociacidn para el fomento de la Investigacion y la
Tecnologia de la Seguridad contra Incendios (AFITI) — Centro de Ensayos e Investigacion del
Fuego; los paneles mencionados en fojas 1 para sus diferentes usos (divisiones interiores ylo
exteriores, revestimientos, compatimentacion vertical y cerramiento horizontal, GUMPLEN con
los requerimientos que exige la Direccion Nacional de Bomberos a través del Departamentos |
(Técnico y Asesoramiento).




APPROVED

FM Approvals:

Member of the FM Global Group

Certificate of Compliance

This certificate is issued for the following:

HI-PIRM F wall & ceiling panels, HI-PIRM ST and HI-PIRM OD wall panels and HI-PIRM CT ceiling panels
produced with minimum 0.5 mm (0.0197 in.) prefinished zinc coated steel facers and PIR foam cores with a
minimum density of 38 kg/m® (2.4 Ib/ft®) produced with a Synthesia Internacional SLU PIR foam system as

Class 1 insulated interior wall and ceiling panels for installation without height restriction

Prepared for:
Huurre lberica, S.A.
Carretera C-250 km 16.3
Cassa De La Selva (Girona), 17244
Spain
FM Approvals Class: 4880
Approval Identification: 0003041544 Approval Granted: 1 July 2011

Said Approval is subject to satisfactory field performance, continuing follow-up Facilities and Procedures Audits, and strict
conformity to the constructions as shown in the Approval Guide, an online resource of FM Approvals.

For more than 160 years FM Approvals has partnered with business and industry
to reduce property losses.

Richard Ferron

Group Manager - Materials

FM Approvals

1151 Boston-Providence Turnpike
Norwood, MA 02062




Asociacion sin animo de lucro, Ley 191/64. Declarada de Utilidad Publica por Consejo de Ministros de 27 enero 1995.CIF:G-78493475 — Miembro de AENOR, EGOLF, ENAC, EUROLAB, etc.

R.D. 161

AFITI

Centro de E
/ LICDF Inil;ﬂg:ciﬁr;lsggﬁguigu

La informacion reflejada en este documento tiene
UNICAMENTE carécter informativo.

Informacion de Los resultados definitivamente validos son los que figuraran en los
correspondientes Informes Técnicos emitidos por AFITI-LICOF.
Resultados de Ensayo Referencia Informes de Ensayo:  1959T10 y 1959T10-EXAP

Referencia Informe de Clasificacion: 1959T10-2

SOLICITANTE

AENOR.

C/ Génova, 6
28004 —- MADRID

Ensayo: Ensayos de Reaccion al Fuego segtin normas UNE-EN 1SO 11925-2:2002 y UNE-EN 13823:2002 @

Fechas de ensayo:  04-feb-10 al 18-feb-10

Muestra: Panel sandwich metalico con alma de poliisocianurato (PIR) =

Fabricante: Huurre Ibérica, S.A.
C-65 Km 16, Pol. Ind. El Trust
17244 CASSA DE LA SELVA (Girona)

Referencia comercial Espesor (mm)

PANEL HI-PIR CT 30, 40, 50, 60, 80 y 120
PANEL HI-PIR ST 35, 40, 50, 60 y 80

PANEL HI-PIR F 60, 80, 100, 125, 150, 175y 200
PANEL HI-PIR OD 40y 60

Clasificacion de la Reaccién al Fuego segun UNE-EN 13501-1:2007+A1:2009

B-s1,d0

Toledo, 18 de marzo de 2010

A2

Fdo:  Antonio Galan Penalva
Técnico
Laboratorio de Reaccion al Fuego

SEDE SOCIAL Y LABORATORIOS

Camino del Estrechillo, 8

| MINISTERIO ' ' E-28500 ARGANDA DEL REY (Madrid)
DE INDUSTRIA, TURISMO

' Y COMERCIO eléfono  +34 91 871 35 24

+34 91 871 20 05

)ficial de Ensayos.
de agosto. E-r licof@afiti.com
e 1991 Web  www.afiti.com

SEDE CENTRAL Y LABORATORIOS

C/ Rio Estenilla, s/n - Pol. Ind. 5ta. M® de Benquerencia
(Centro Tecnologico de la Madera)

E-45007 TOLEDO

+34 925 231 559

+34 925 240 679

afiti@afiti,com Hojaldel
IPG11002.R03



1000 9002
1006 Blanco Pirineo 9010
2000 1002
2002 1000
4091 7044
5023 9006
VR Forest :

Estos colores son orientativos;
solicitenos una carta con muestras de chapa.
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